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Abstract 


1. Insulating board, consisting of mineral fibres, which at the intersection and contact points are connected 
by means of a hardened binding agent to form a fibre structure (6), partial regions (5, 9, 13, 15, 17, 20, 31) 
being machined so that the fibre structure is loosened at least partly, characterised in that for the purpose of 
application to members (23) having a curved surface, such as pipes, the machined partial regions (5, 9, 13, 
15, 17, 20, 31) are provided starting form only one side of the board (2), depending on the radius of 
curvature of the curved surface, up to a depth of the board thickness and at intervals from each other such 
that articulated flexibility is provided. 
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© Verfahren zum Herstellen von D&mmplatten aus Mineratfasem. 



© Bei einem' Verfahren zum Herstellen von 
Dammplatten aus Mineratfasem, die an den 
Kreuzungs-und Beruhrungsstellen mittels eines aus- 
geh&rteten Bindemittels zu einem Faserverband ver- 
bunden sind. werden die DSmmplatten in Teilberei- 
Chen derart mechanisch bearbeitet. daB der Faser- 
verband mindestens teilweise aufgelost wird. 

Urn Dammplatten dieser Art an Korpern mit 
gebogener Flache, wie Rohren, anbringen zu 
kSnnen, wird vorgeschlagen, die mechanisch bear- 
beiteten Teilbereiche ausgehend von nur jeweils ein- 
er Plattenseite in Abhangigkeit vom 

aKrummungsradius der gebogenen Flache bis in eine 
solche Tiefe der Plattendicke und mit soichen 
AbstSnden voneinander vorzusehen, dafl die 
^Dammplatten gelenkartig biegsam sind. 
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Verfahren zum Herstellen von Dammplatten aus Mineralfasern 



Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren 
zum Herstellen von Dammplatten aus Mineralfa- 
sern, wobei die Mineralfasern an den Kreuzungs- 
und BerGhrungsstelten mittels eines ausgeharteten 
Bindemittels zu einem Faserverband verbunden 
sind, wobei femer die Dammplatten in Teilberei- 
chen derart mechanisch bearbeitet werden, daB der 
Faserverband mindestens teilweise aufgelost wird. 

Dammplatten aus Mineralfasern sind aufgrund 
ihrer Struktur, d.h. aufgrund ihrer Rohdichte, ihrer 
Faserorientierung und ihres Bindemittelgehaltes in 
aller Regel nut begrenzt flexibel. Dammfilze aus 
Mineralfasern sind dagegen von Natur aus flexibel. 
weisen aber gleichzeitig nur eine geringe Druckfe- 
stigkeit auf. Zur Erhohung der schalldSmmenden 
Eigenschaften. aus Grunden der Formstabilitat 
sowie des Brandschutzes und zum leichteren Ein- 
bau als Fuhrungselement zwischen zwei ineinander 
gestellte Zylinder. wie es z.B. bei dreischaligen 
Schornsteinen der Fall ist, sind in sich festere, aber 
sich dennoch der OberftSche der zylindrischen 
KQrper anpassende Faserdammstoffe erforderlich. 

Somit ergeben sich gerade bei der 
Warmedammung von Korpem mit gebogener Ob- 
erflSche, vor allem bei Rohrteitungen fur die ver- 
schiedensten Anwendungsgebiete, bei Femheizroh- 
ren mit Doppelmantel. bei dreischaligen Haus- 
schomsteinen und bei Behaltem, urn nur einige zu 
nennen, erhebliche Schwierigkeiten. 

Es sind bereits Losungen bekannt, die darin 
bestehen, daB die z.B. auf ein Rohr aufzubringende 
D&mmschicht in eine Vielzahl von Segmenten auf- 
geteilt wird, und zwar haben diese Dammstoff- 
Elemente einen trapezformigen Querschnitt. Die 
Elemente konnen auf flexible Trager aufgeklebt 
werden und sind somit roll-oder zusammenlegbar. 
Mehrere derartiger Elemente konnen dann ein 
Kreissegment bilden. Das Aufteilen der Damm- 
schicht in eine Vielzahl von Elementen ist mit ein- 
em erhebiichen Arbeitsaufwand verbunden. Das gilt 
auch fur das Aufkleben auf einen flexiblen Trager. 
AuBerdem fallen erhebliche Mengen an Staub und 
meist auch an Abfall auf. Da die Bemente nur 
wenig zusammendruckbar sind, sind die tra- 
pezformigen Querschnitte genau entsprechend 
dem Durchmesser z.B. des betreffenden Rohres 
auzupassen, wenn man nicht Lucken zwischen den 
Elementen und damit Warmebrucken in Kauf neh- 
men will. 

Weiterhin ist bekannt, Faser-DSmmstoff-Platten 
in einzelne Lamellen aufzuschneiden und diese auf 
einen flexiblen Trager aufzukleben. Nachteilig 
dabei ist daB die uberwiegend horizontal orientier- 
ten Fasem eine hohe Quer-Druckfestigkeit haben 
und deshalb beim Umlegen urn einen zylindrischen 



Korper einen hohen Gegendruck entwickeln. 
Dadurch kann unter Umstanden die Zugfestigkeit 
des flexiblen Tragers uberschritten werden Oder es 
kommt zu Ablosungen der Lamellen von dem 
5 Trager. 

Bei Dammplatten aus Lamellen. in denen die 
Fasern nicht parallel zu den grofien Plattenseiten 
verlaufen, sondern bei denen die Lamellen urn 90* 
gedreht und auf einen flexiblen Trager aufgeklebt 
io sind, ergibt sich zwar in Abhangigkeit von der 
Rohrichte und der Strucktur der Lamellen eine 
verhaltnismafiig groBe Flexibility der Damm platte 
insgesamt und eine verhaltnismaflig grofie Druckfe- 
stigkeit in radialer Richtung. Auf dem Transport 
75 und bei der praktischen Verarbeitung sind diese 
Dammplatten aber sehr empfindiich, d.h. beim Bie- 
gen platzen diese Platten leicht auf Oder brechen 
an unbestimmten Stellen auseinander, dies urn so 
mehr, je kleiner der Durchmesser des zu 
20 dammenden Rohres ist 

Weiterhin ist bekannt, in Dammplatten rechtec- 
kige Oder trapezformige parallel zu einander ver- 
laufende Schnitte bzw. Aussparungen vorzusehen. 
so daB an diesen Stellen die Dicke der Dammplatte 
25 wesentlich verringert wird. Dadurch ist die 
Dammplatte an diesen streifenformigen Stellen bis 
zu einem gewissen Grade polygonal knickbar. 
Nachteilig ist auch hier der Hersteliungsaufwand, 
der Staubanfall und der Materialverlust durch Ab- 
30 fall. Wenn eine solche Dammplatte z.B. auf einem 
Rohr aufgebracht ist, sind die Aussparungen zu- 
meist nicht vollstandig geschlossen, so 6aB sich 
wiederum Warmebrukken ergeben. AuBerdem bre- 
chen die meist dtinnen Stege wegen der starren 
35 Struktur des Ausgangsmaterials wahrend des Tran- 
sportes Oder bei der Verarbeitung haufig durch, so 
daB der Zusammenhang verlorengeht und letztlich 
die Effektivitat der Dammung deutlich sinkt 

Bn zu Anfang erlautertes Verfahren ist - 
40 schliefllich aus der DE-OS 32 03 622 bekannt. Die 
nach diesem Verfahren hergesteliten Dammplatten 
sind jedoch nur zur Anbringung zwischen Bau- 
werkstragem, insbesondere jeweils zwischen zwei 
Dachsparren, bestimmt und auch nur anwendbar. 
45 Es geht hier darum, die Dammplatte in bezug auf 
ihre Breite in einem gewissen MaBe leicht zusam- 
mendruckbar zu machen. Zu diesem Zweck wer- 
den entweder die beiden einander ge- 
genQberliegenden Randbereiche in der ge samten 
50 Hohe der Dammplatte mechanisch derart bearbei- 
tet, daB der Faserverband mindestens teilweise 
aufgelSst wird Oder es werden von beiden Platten- 
seiten her irgendwelche mitttere Bereiche der 
Dammplatte in dieser Weise mechanisch, z.B. 
durch Walken bearbeitet Fur ein Anbringen an 
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Korpem mit gebogener Rache. wie z.B. an Rohren, 
sind diese Dammplatten ungeeignet, weil beim Bie- 
gen groBe polygonaie starre, d.h. praktisch nicht 
biegsame Plattenteile verbleiben und sich das 
Fasermaterial in den mechanisch bearbeiteten Be- 
reichen nach auBen auswolben wurde. 

Demgegenuber liegt der Erfindung die Aufgabe 
zugrunde, ein Verfahren zu schaffen, durch wel- 
ches sich Dammplatten herstellen lassen, die an 
Kfirpem mit gebogener Rache angebracht werden 
konnen, die femer einen geringen Arbeitsaufwand 
erfordem und ein Staubanfall sowie Materialveriust 
vermieden wird. 

Die gesteltte Aufgabe wird erfindungsgemSB 
dadurch gelost. daB zwecks Anbringung der 
Dammplatten an Korpem mit gebogener Rache, 
wie Rohren. die mechanisch bearbeiteten Teilbe- 
reiche ausgehend nur von jeweils einer Plattenseite 
in AbhSngigkeit vom KrUmmungsradius der gebo- 
genen Rache bis in eine solche Tiefe der Platten- 
dikke und mit solchen AbstSnden voreinander vor- 
gesehen werden, daB die Dammplatten gelenkartig 
biegsam sind. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen des Verfahrens 
ergeben sich aus den Unteranspruchen 2 bis 5. 

Die Erfindung betrifft femer eine DSmmplatte. 
bestehend aus Mineratfasem, welche an den 
Kreuzungs-und BerOh rungsstellen mittels eines 
ausgeharteten Bindemittels zu einem Faserverband 
verbunden sind. wobei Teilbereiche derart 
mechanisch bearbeitet sind, daB der Faserverband 
mindestens teilweise aufgelost ist und die dadurch 
gekennzeichnet ist, daB zwecks Anbringung an 
KSrpem mit gebogener Rache, wie Rohren, die 
mechanisch bearbeiteten Teilbereiche ausgehend 
von nur einer Plattenseite in AbhSngigkeit vom 
KrQmmungsradius der gebogenen Rache bis in 
eine solche Tiefe der Plattendicke und mit solchen 
AbstSnden voneinander vorgesehen sind, daB eine 
gelenkige Biegsamkeit gegeben ist. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen dieser 
DSmmplatte ergeben sich aus den Anspruchen 7 
bis 17. 

In der Zeichnung sind Ausfuhrungsbeispiele 
der erfindungsgemaBen Dammplatte im Schema 
dargestelK. und zwar zeigen: 

Rg. 1 eine Ansicht auf die Stirnseite eines 
Teiles einer Dammplatte, bei der die Fasem im 
wesentlichen parallel zu den Plattenoberflachen 
bzw. den beideh Plattenseiten orientiert sind, mit 
Darstellung von mechanisch bearbeiteten Berei- 
chen mit etwa rechteckigem Querschnitt, 

Rg. 2 eine Stimansicht entsprechend Rg. 1 , 
wobei jedoch die Fasern wellenformig orientiert 
sind und die mechanisch bearbeiteten Bereiche im 
Querschnitt trapezformig sind. 



Rg. 3 eine Stimansicht entsprechend Rg. 1 , 
wobei die Fasern unter einem Winkel zu den Plat- 
tenseiten veriaufen und die mechanisch bearbeite- 
ten Bereiche einen im wesentlichen rechteckigen 
5 Querschnitt aufweisen, 

Rg. 4 eine Stimansicht entsprechend Rg. 3, 
wo bei die mechanisch bearbeiteten Bereiche 
• ebenfails unter einem Winkel zu einer Plattenseite 
eingearbeitet sind, 
to Rg. 5 eine Stimansicht entsprechend Rg. 1 . 

wobei die mechanisch bearbeiteten Bereiche einen 
trapezformigen Querschnitt aufweisen, 

Rg. 6 eine Stimansicht entsprechend Rg. 3, 
wobei die mechanisch bearbeiteten Bereiche einen 
75 trapezformigen Querschnitt aufweisen und 

Rg. 7 einen Horizontalschnitt durch einen 
dreischaligen Schornstein, wobei eine erfindungs- 
gemaBe Dammplatte als MHtelschaJe eingefOgt ist. 
Rg. 1 zeigt ein Ausfuhrungsbeispiel einer erfin- 
20 dungsgemaBen Dammplatte 1 im Ausschnitt, d.h. 
die Dammplatte ist in der Praxis nach links und 
rechts soweit verlangert, daB ihre Lange dem 
jeweiligen Anwendungsfall. z.B. dem Umfang eines 
zu dammenden Rohres entspricht Die Breite der 
26 Dammplatte senkrecht zur Bildebene hat die 
Qblichen MaBe. Mit dem Bezugszeichen 2 ist die 
eine Plattenseite, im Bild die obere Plattenseite. 
und mit dem Bezugszeichen 3 die andere untere 
Plattenseite bezeichnet. Wie mit dem Bezugszei- 
30 chen 4 angedeutet ist, ist der Faserveriauf der 
Mineratfasem im wesentlichen parallel zu den Plat- 
tenseiten. Ausgehend von der einen Plattenseite im 
vorliegenden Beispiel von der oberen Plattenseite 
2. sind mechanisch bearbertete Teilbereiche 5 vor- 
35 gesehen. Das mechanische Bearbeiten. bevorzugt 
ein mechanisches Walken dieser Teilbereiche 5 
erfolgt in der Weise. daB der Faserverband 6 min- 
destens teilweise aufgelost ist. Dadurch verlieren 
diese Teilbereiche nahezu ihre Druckfestigkeit so 
40 daB sie sich leicht zusammendrucken lassen. Die 
verschiedenen Vorrichtungen und Werkzeuge zum 
mechanischen Bearbeiten dieser Teilbereiche sind 
in der DE-OS 32 03 622 ausfOhrlich beschrieben. 
Sie konnen auch hier sinngemaB angewendet wer- 
45 den, allerdings mit dem Unterschied. daB die 
mechanisch bearbeiteten Teilbereiche nur von ein- 
er Plattenseite ausgehend vorgesehen sind. Die 
Tiefe der mechanisch bearbeiteten Teilbereiche 
und deren AbstSnde voneinander sind in 
50 Abhangigkeit vom Krummungsradius der geboge- 
nen RSchen des zu dammenden Korpers gewahlt. 
Je kleiner der Durchmesser z.B. des zu 
dSmmenden Rohres ist urn so tiefer sind die Teil- 
bereiche zu wahlen. Auch die AbstSnde der Teilbe- 
55 reiche voneinander sind in diesem Falle geringer, 
als bei Rohren mit groflen Durchmesser. Da die 
Mineratfasem in den Teilbereichen wie gesagt 
leicht zusammendruckbar sind, kann man die 
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Dammplatte mit geringem Kraftaufwand biegen, 
wobei die nicht behandetten Bereiche zwischen 
dem inneren Ende jedes Teilbereiches und der 
anderen Plattenseite 3 wie Gelenke wirken. 

Zur Verschalung zylindrischer Ko'rper, bei- 
spielsweise Rohriettungen Oder Schomsteinen, ver- 
laufen die mechanisch bearbeiteten Teilbereiche 
parallel zur Zylinderachse. gemaB Fig. 1 von der 
einen Seitenkante senkrecht zur Bildebene bis zur 
anderen Seitenkante der Dammplatte. Ausgehend 
von der Lage nach Fig. 1 werden die beiden Enden 
der Dammplatte nach oben hin gebogen, so dafi 
die obere Plattenseite 2, von der die mechanisch 
bearbeiteten Teilbereiche ausgehen, an der Ob- 
erflache des betreffenden Rohres anliegt Beim 
AusfQhrungsbeispiel nach Fig. 1 weisen die Teilbe- 
reiche bei Wahl eines entsprechenden geeigneten 
Werkzeuges im weserrtiichen einen rechteckigen 
Querschnrtt auf. 

Fig. 1 zeigt noch eine vorteilhafte Ausgestal- 
tung, die darin besteht, daB mindestens eine 
Primarvliesschicht 32 mrt einer dichten Bindung 
der Mineralfasem und mindestens eine 
Sekundarvliesschicht 33 mit einer lokkeren Bin- 
dung der Mineralfasem vorgesehen sind. Die 
Primarvliesschicht 32 befindet sich nach der einen 
unteren Plattenseite 3 zu und die Sekundarvlies- 
schicht 33 nach der anderen Plattenseite 2 zu. 
Dabei sind die mechanisch bearbeiteten Teilbe- 
reiche 5 in der Sekundarvliesschicht 33 vorhanden. 

Die obigen grundsatzlichen Erlauterungen zu 
der Dammplatte 1 nach Fig. 1 gelten sinngemaB 
auch fQr die nachfolgend erlauterten 
AusfQhrungsbeispiele. 

Fig. 2 zeigt ein AusfQhrungsbeispiel einer 
Dammplatte, bei der fQr die gleichen Teile die 
gleichen Bezugszeichen wie in Fig. 1 verwendet 
sind. Die Mineralfasem 7. 8 veriaufen hier jedoch 
mSgiichst wellenfOrmig zwischen den beiden Plat- 
tenseiten 2 und 3. Dabei sind die mechanisch 
bearbeiteten Teilbereiche 9 in mindestens einigen 
der Wellentaler vorgesehen, im 

AusfQhrungsbeispiel nach Fig. 2 in samtlichen obe- 
ren WellentaMem. Wieviele Teilbereiche Qber die 
Plattenlange vorgesehen werden, hangt wiederum 
von der Krummung des zu dammenden Korpers 
ab. Die mechanisch bearbeiteten Teilbereiche 9 mit 
dem aufgelosten Faserverband 10 haben in diesem 
Falle vorteihafterweise trapezfomnigen Querschnrtt 
Besonders vorteihafte Biegungseigenschaften und 
eine groBe Druckfestigkeit in Richtung senkrecht zu 
den Plattenseiten 2 und 3 ergeben sich, wenn eine 
weilenformige Vliesschicht 7 mit einer dichten Bin- 
dung der Mineralfasem in den ubrigen Mineralfa- 
sem 8 eingebettet ist wobei auch die letzteren 
Mineralfasem 8 moglichst Wei lenform erhalten 
sollen. 



Rg. 3 zeigt ein weiteres AusfQhrungsbeispiel 
einer erfindungsgemaBen Dammplatte, wobei die 
Mineralfasem 11 und 12 im weserrtiichen unter 
einem Winkel von weniger als etwa 45° zu don 
5 Plattenseiten 2 und 3 veriaufen. Durch eine solche 
gezielte Orientierung der Fasem konnen die 
mechanischen Bgenschaften, vor allem die Flexibi- 
litat der ursprung lichen Faserdammpiatte von vor- 
neherein gesteuert werden. Die mechanisch bear- 
to beiteten Bereiche 15 mit dem aufgelosten Faser- 
verband 16 haben in diesem Falle wieder im 
wesentlichen rechteckigen Querschnrtt Die - 
schragverlaufenden Mineralfasem sind gemSB Fig. 
3 ineinander abwechselnden ersten und zweiten 
75 Laminatschichten geordnet. Die ersten Laminat- 
schichten 1 1 weisen eine ciichte Bindung der Mine- 
ralfasem und die zweiten Laminatschichten 12 eine 
lockere Bindung der Mineralfasem auf. Die Dicke 
der zweiten Laminatschichten 12 betragt vorteilhaft 
20 ein Mehrfaches der Dicke der ersten Laminat- 
schichten 11. Auf diese Weise ergibt sich eine 
besondere Wirkung. die darin besteht. daB die 
Grenzflachen zwischen den Laminatschichten 
ahnlich wie Gleitflachen zwischen tektonisch be- 
25 anspruchten und damit verschiebbaren Gesteins- 
schichten wirken. Ohne daB die Gefahr besteht. 
daB die Dammplatte beim Biegen aufreiBt oder 
bricht, wird auf diese Weise die Flexibilitat noch 
erhoht Gleichzeitig ergibt sich eine recht hohe 
30 Druckfestigkeit der Dammplatte sowohl in Richtung 
auf die Plattenseiten 2 und 3 als auch in 
LSngsrichtung der Dammplatte. also im aulge- 
brachten Zustand auf dem Umfang der Ver- 
schalung. 

35 Das AusfQhrungsbeispiel gemaB Fig. 4 ent- 

spricht im wesentlichen demjenigen nach Rg. 3, 
jedoch sind hier die mechanisch bearbeiteten Be- 
reiche 1-3 mit dem aufgelosten Faserverband 14 im 
Querschnitt etwa trapezformig unter einem Winke! 

AO schrag in die Laminatschichten 12 mit einer locke- 
ren Bindung der Mineralfasem eingearbeitet. 

Fig. 5 zeigt ein weiteres AusfQhrungsbeispiel, 
welches im wesentlichen demjenigen nach Fig. 1 
entspricht. jedoch sind hier die mechanisch bear- 

45 beiteten Bereiche 17 mrt dem aufge!5sten Faser- 
verband 18 im Querschnitt trapezfSrmig ausgebil- 
det Der Faserbereich 19 zwischen dem inneren 
Ende des Teilbereiches 17 und der unteren Plat- 
tenseite 3 wirkt beim Biegen der Dammplatte wie- 

50 der jeweils als Gelenk. 

Das AusfQhrungsbeispiel nach Fig. 8 entspricht 
im wesentlichen demjenigen nach Fig. 3. Auch hier 
sind, entsprechend Fig. 5, die mechanisch bearbei- 
teten Bereiche 20 mrt dem aufgelosten Faserver- 

55 band 21 im Querschnitt trapezformig gewahlt 
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Fig. 7 zeigt im Querschnitt ein besonders be- 
vorzugtes Anwendungsgebiet fQr die erfindungs- 
gemaeen Dammplatten, namlich einen drei- 
schaligen Schomstein 22. insbesondere einen 
Hausschomstein mit einem an sich bekanrrten hit- 
zebestandigen Innenrohr 23 bzw. tnnenschale. Der 
Schomstein besitzt femer eine AuBenschale 24 mit 
auBerer rechteckiger Kontur. in den gem&B diesem 
AusfUhrungsbeispiel vier LUftungskanale 25, 26, 27 
und 28 eingearbeitet sind. die senkrecht zur Bilde- 
bene der Fig. 7 verlaufen. Zwischen diesen beiden 
Schalten ist eine Mittelschale 30 aus erfindungs- 
gemSflen Dammplatten eingefQgt Je nach GrGBe 
des Schornsteines und den ortlichen Gegebenhei- 
ten kann die Mittelschale aus einstuckigen Oder in 
mehrere Segmente auf dem Umfang aufgeteilten 
Dammplatten bestehen. Die mechanisch bearbeite- 
ten Bereiche 31 befinden sich auf der Innenseite, 
liegen also an der Auflenflache des Innenrohres 23 
an. Ein besonderer Vorteil der erfindungsgemSBen 
DSmmplatten besteht bei diesem Anwendungsge- 
biet darin, daB sich die Teile 29 der Dammplatte, 
die sich an den Luftungskanalen 25 bis 28 befin- 
den, nicht nach auBen hin auswolben, sondem 
auch hier ihre zylindrische GestaK behalten. 

GemaB einer weiteren Ausgestaltung kSnnen 
die oben erlauterten erfindungsgemaBen 
DSmmplatten mit einem flexiblen Trager, insbeson- 
dere mit einer Aluminium-oder Kunststoffolie verse- 
hen sein. und zwar wird der Trager 
zweckmaBigerweise auf der nicht mechanisch be- 
arbeiteten Plattenseite 3 aufgektebt. 

Bei den oben erlauterten 

AusfQhrungsbeispielen der Dammplatten verlaufen 
die mechanisch Ibearbeiteten Bereiche von der ein- 
en Plattenlangskante bis hin zu der ge- 
genQberliegenden anderen Plattenlangskante. Statt 
dessen konnen die Teilbereiche aber auch Uber 
der Plattenbreite unterbrochen und zueinander 
etwa auf Lucke versetzt sein. Wenn die 
Dammplatte auf einem zylindrischen Korper ange- 
bracht werden soli, verlaufen diese unterbrochenen 
Teilbereiche in axialer Richtung des zylindrischen 
KCrpers. Wenn man die Platteniange 
Qbereinstimmend mit der Richtung der Lange bzw. 
Achse des zylindrischen Korpers definiert und 
dann die Plattenbreite den Umfang ergibt, so er- 
strecken sich die unter brochenen Teilbereiche in 
Platteniange und sie sind dann auf dem Umfang 
abwechselnd auf Lucke versetzt 



Ansprtiche 

1. Verfahren zum Herstellen von Dammplatten 
aus Mineraifasern, wobei die Mineralfasem an den 
Kreuzungs-und BerCihrungsstellen mittels eines 
ausgeharteten Bindemittels zu einem Faserverband 



verbunden sind, wobei femer die Dammplatten in 
Teilbereichen derart mechanisch bearbeitet wer- 
den, daB der Faserverband mindestens teilweise 
aufgelost wird, 

5 

dadurch gekennzeichnet, 

daB zwecks Anbringung der Dammplatten an 
Kbrpem mit gebogener Rache. wie Rohren, die 

70 mechanisch bearbeiteten Teilbereiche ausgehend 
nur von jeweils einer Plattenseite in Abhangigkeit 
vom KrUmmungsradius der begogenen Rache bis 
in eine solche Tiefe der Plattedicke und mit sol- 
chen Abstanden voneinander vorgesehen werden, 

75 daB die Dammplatten gelenkartig biegsam sind. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet 

20 daB die mechanisch bearbeiteten Teilbereiche zur 
Verschalung zylindrischer Korper parallel zur Zylin- 
derachse verlaufend und auf der nach dem Korper 
zu liegenden Plattenseite vorgesehen werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 Oder 2, 

25 

dadurch gekennzeichnet. 

daB die Teilbereiche in axialer Richtung gesehen, 
sich Qber einen Teil der Dammplatteniange er- 
30 strekkend und zueinander auf dem Umfang etwa 
auf LOcke versetzt vorgesehen werden. 

4. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 

3. 

35 dadurch gekennzeichnet, 

daB die Teilbereiche mit rechteckigem oder nach 
auBen verbreitertem trapezformigem Querschnitt 
vorgesehen werden. 
40 5. Verfahren nach einem der vorhergehenden 

Anspruche. 

dadurch gekennzeichnet. 

45 daB auf der nicht mechanisch bearbeiteten Platten- 
seite ein flexibler Trager. insbesondere eine 
Aluminium-oder Kunststoffolie aufgeklebt wird. 

6. Dammplatte. hergestellt nach dem Verfahren 
gemafi einem der Anspruche 1 bis 5, bestehend 

so aus Mineralfasem, welche an den Kreuzungs-und 
BerOhrungsstellen mittels eines ausgeharteten Bin- 
demittels zu einem Faserverband verbunden sind, 
wobei Teibereiche derart mechanisch bearbeitet 
sind, daB der Faserverband mindenstens teilweise 

55 aufgel6st ist, 

dadurch gekennzeichnet. 
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daB zwecks Anbringung an Korpem (23) mit gebo- 
gener Rache, wie Rohren, die mechanisch bearbei- 
teten Teilbereiche (5. 9, 13. 15. 17. 20. 31) ausge- 
hend von nur einer Plattenseite (2) in Abh3ngigkeit 
vom Krummungsradius der gebogenen Rache bis 
in eine solche Tiefe der Plattendikke und mit sol- 
chen Abstanden voneinander vorgesehen sind, daB 
eine gelenkige Biegsamkeit gegeben ist 

7. Dammpiatte nach Anspruch 6. 

dadurch gekennzeichnet 

-daB die mechanisch bearbeiteten Teilbereiche (31) 
zwecks Verschalung zylindrischer Korper (23) par- 
allel zu deren Zylinderachse veriaufen und auf der 
nach dem Korper (23) zu liegenden Plattenseite 
vorgesehen sind. 

8. Dammpiatte nach Anspruch 7, 

dadurch gekennzeichnet 

daB die Teilbereiche. in axialer Richtung gesehen, 
sich Uber einen Teil der Plattenlange erstrecken 
und zueinander auf dem Umfang etwa auf Lucke 
versetzt sind. 

9. Dammpiatte .nach einem der Ansprtiche 6 

bis 8, 

dadurch gekennzeichnet 

daB die Teilbereiche rechteckigen (5. 15) Oder nach 
auBen verbreiterten trapezformigen (9, 13, 17. 20) 
Querschnitt aufweisen. 

10. Dkmmplatte nach einem der AnsprUche 6 
bis 9. 

dadurch gekennzeichnet 

daB auf der nicht mechanisch bearbeiteten Platten- 
seite (3) ein flexibler Trager, insbesondere eine 
Aluminium-oder Kunststoffolie aufgeklebt ist. 

11. Dammpiatte nach einem der Anspruche 6 
bis 10, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB mindestens eine Primarvliesschicht (32) mit 
einer dichten Bindung der Mineralfasem und min- 
destens eine Sekundarvliesschicht (33) mit einer 
lockeren Bindung der Mineralfasem vorgesehen 
sind, und daB die mechanisch bearbeiteten Teilbe- 
reiche (5) in der Sekundarvliesschicht (33) vorgese- 
hen sind. 



12. Dammpiatte nach Anspruch 11. 
dadurch gekennzeichnet 

5 daB die Primarvliesschicht (32) nach der einen 
Plattenseite (3) zu und die Sekundarvliesschicht - 
(33) nach der anderen Plattenseite (2) zu vorgese- 
hen sind. 

13. Dammpiatte nach einem der Anspruche 6 
70 bis 10. 

dadurch gekennzeichnet. 

daB die Mineralfasem (7, 8) moglichst wellenformig 
75 zwischen den beiden Plattenseiten (2. 3) veriaufen. 
und daB die mechanisch bearbeiteten Teilbereiche 
(9) in mindestens einigen der Wellentaler vorgese- 
hen sind. 

14. Dammpiatte nach Anspruch 13. 



20 



30 



35 



dadurch gekennzeichnet 



daB eine welienformige Vliesschicht (7) mit einer 
dichten Bindung der Mineralfasem in den Gbrigen 
25 Mineralfasem (8) eingebettet ist. 

15. Dammpiatte nach einem der Anspruche 6 
bis 14, 



dadurch gekennzeichnet 

daB die Mineralfasem (11. 12) im wesenttichen 
unter einem Winkel von weniger als etwa 45° zu 
den Plattenseiten (2. 3) veriaufen. 

16. Dammpiatte nach Anspruch 11 und 15, 

dadurch gekennzeichnet 

daB die schragvertaufenden Mineralfasem in einan- 
der abwechselnden ersten und zweiten Laminat- 

40 schichten geordnet sind, daB die ersten Laminat- 
schichten (11) eine dichte Bindung der Mineralfa- 
sem und die zweiten Laminatschichten (12) eine 
lockere Bindung der Mineralfasem aufweisen, und 
daB die zweiten Laminatschich ten (12) mehrfach 

45 so dick wie die ersten (11) sind. 

17. Verwendung einer Dammpiatte nach einem 
der Anspruche 6 bis 16 als Mittelschale (30) eines 
dreischaligen Schomsteines (22), insbesondere 
Hausschornsteines, in Form einer uber dem Um- 

50 fang einstGckigen oder in mehrere Segmente auf- 
geteiiten Schale. 



55 
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Dammplatten (1 ) geienkartig biegsam sind 

r- 

CM 



33 
\ 



FIG.1 



Q. 

UJ 



£*tw 11 



Pi^i^i- 



32 



Xerox Copy Centre 



BNSDOCID: <EP 0217396A3_I_> 



Europaisches 
Patentamt 



EUROPAlSCHER recherchenbericht 



Nummer der Anmeidung 



EP 86 11 3611 



E1NSCHLAGIGE DOKUMENTE 



Kateoone 



Kennzeichnung des Ookuments mit Angabe. soweit ertorderiich. 

der maBgetJlichen Tetl© 



Betnftt 
Anspruch 



KLASSIFIKATION OER 
ANMELDUNG <lnt. Cl.4| 



D, A 



DE-A-3 203 622 (DEUTSCHE 
ROCKWOOL M I NERALWOLL - GmbH ) 
* Anspriiche; Figriren * 



1,6,10 



F 16 L 59/02 



RECHERCHIERTE 
SACHGEBIETE (Int. CI. 4 ) 



F 16 L 

E 04 C 



Der voriiegendo Recherchenbencht wurde fur aMe Patentanaprxiche eraieiu 



Recherchenort 

DEN HAAG 



AbschluBdatum der Recherche 

15-04-1987 



Prufer 



SARRE 



KATEGORIE DER GENANNTEN DOKUMENTE E 
X von besonderer Bedeutung allein betrachtet 
Y von besonderer Bedeutung m Vertomdung mitemer □ 

anderen Verotfentiichung derselben Kategone L 
A : technofogischer Hintergrund 
O : nichtschriftiiche Offenbarung 

P : Zwischenliteratur _ w.a*— 

T : der Erttndung zugrunde Uegende Theonen oder Grundsatze 



alteres Patentdokument. das jedoch erst am Oder 
nach dem Anmetdedatum verbffentlicht worden ist 
in der Anmeldung angefuhrtes Dokument ■ 
aus andern Grunden angefuhrtes Dokument 

Mitglied der qleichen Patentf amihe. uberein- 
stimmendes Dokument 



BNSDOCIO. <EP 0217396A3J_> 



